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1. Introducgao

Uma roda desequilibrada fara a roda pular e o volante balangar enquanto estiver dirigindo. Isto pode confundir o motorista para dirigir, engrandecer a
fissura da drea da liga do sistema de dire¢do, dano o amortecedor de vibragGes e as pegas de direcdo e aumentam a probabilidade de acidentes de
transito. UMA roda equilibrada evitard todos esses problemas.

Este equipamento adota o novo LS| (Circuito Integrado de Grande Escala) para constituir o hardware sistema que adquire processos e calcula
informagdes em alta velocidade.

Leia atentamente o manual antes de operar o equipamento para garantir um funcionamento normal e seguro.

Operagdo. A desmontagem ou substituigdo das partes do equipamento deve ser evitada. Quando precisa reparagdo, entre em contato com o
departamento de servigo de técnica. Antes de balancear, assegure-se de que a roda esteja fixa na flange firmemente. O operador deve usar uma blusa
justa para evitar que se desligue.

O ndo operador ndo inicia o equipamento.
N3o use enquanto estiver além da faixa de fung@es indicadas do manual.

2. Especificacdo e Caracteristicas

2.1 Especificacao

. Peso maximo da roda: 150kg / 143lbs

. Poténcia do motor: 750W / 550W

. Fonte de alimentagdo: 222V (1 /3PH) / 380V (3PH)

. Velocidade de rotagdo: 200r / min

. Tempo de ciclo: 8s

. Diametro da jante: 1377 ~ 24 17 (330 mm + 610 mm)
. Largurado aro:5.57 ~ 20/ (140mm ~ 510mm)

. Ruido: d 70dB

. Peso liquido: 226kg / 498Ibs

. Dimensdes: 1220 mm x 960 mm x 1210 mm

2.2 Caracteristicas

. Adote 6 display LED, ele tem fungdo de operagdo do indicador flexivel.

. Varios modos de balanceamento podem realizar contrapesos para grudar, prender e etc.

. Auto-calibragdo inteligente.

. Diagndstico de falha de auto e fungdo de protegdo.

. Aplicavel a varias jantes de estrutura de ago e estrutura de duraluminio.

. Balance os pneus do carro e do caminh&o (didmetro maximo do pneu 1300mm), pressionando a tecla “Z”.

O painel de exibi¢do tem luzes indicadoras para indicar o tipo de pneu. O carro é para pneu de carro e o caminhdo é para pneu de caminhao.
. Equipado com dispositivo de elevagdo pneumatico.

. Equipado com pedaleira para posicionamento estavel e conveniente adigdo de pesos

2.3 Ambiente de Trabalho
. Temperatura: 5 ~ 50 °C ;
. Altitude: <4000 m
. Umidade: <85 %

3. A Constituicao do Balanceadora

Dois componentes principais do balanceador dinamico sdo: parte mecanica e sistema elétrico

3.1 Parte Mecanica

A parte consiste em suporte, suporte de oscilagdo e eixo principal rotativo; eles estdo juntos fixo no quadro.




3.2 Sistema Elétrico

1. O sistema do microcomputador consiste na exposi¢do de diodo emissor de luz, no teclado, e no circuito de LSI tais como nova CPU de MCU.
2. A velocidade de teste e o sistema de posicionamento consistem em engrenagem e acoplador opto-eletrénico.

3. Suprimentos de motor assincronos bifasicos e circuito de controle.

4. Sensor de pressdo horizontal e vertical.

5. Protegdo do capd: a maquina ndo pode comegar se o cap0 de protegdo ndo for abaixado.

Rotating and

Horizontal and

Wheel hood

positioning vertical protection
measure pressure
I ]
r ¥ i
Key board . .
y — MCU — LED
L
Mot . .
_ | t::{;r - Mot - Main axis
SUPPLY dl.1 . i otor | Belt of balancer
control circuit

Figura 3-1 sistema elétrico

4. Instalacdo da Balanceadora
4.1 Abrindo e Verificando

Abra a embalagem e verifique se ha pecas danificadas. Se houver alguma duvida, por favor, ndo use o equipamento e entre em contato com o
fornecedor. Padrdo de equipamentos e acessorios, consulte a tabela de acessorios.

4.2 Instalando a maquina

4.2.1 O balanceador deve ser instalado no cimento sélido ou piso similar. Ndo consolidado o solo pode trazer erros de medigdo.
4.2.2 Deve haver 500 mm ao redor do balanceador para funcionar convenientemente.

4.2.3 Prender as buchas no orificio de montagem da base do balanceador para fixar o balanceador.

4.3 Instalando o capo

Se a capa de protegdo precisar ser instalada, insira o suporte do capd de protecdo no eixo parte traseira do corpo da maquina e fixe-a com parafusos
M16 na caixa de pegas sobressalentes.

4.4 Instalagao do parafuso prisioneiro do eixo de acionamento

Aperte o parafuso roscado seguindo a direcdo da seta (Figura 4-1)

Figura 4-1 Parafuso rosqueado




5. Display de LED e teclas de fungao
5.1 Display LED e introdugdo da fungdo de teclado
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1-leitura digital, posi¢do de desequilibrio, dentro

2-leitura digital, posi¢do de desequilibrio, fora

3-leitura digital, quantidade de desequilibrio, fora

4-Indicador, modo de corregdo "ALU" selecionado

5-leitura digital, quantidade de desequilibrio, dentro

6 botdes de pressdo, ajuste manual DISTANCE (a)

Botdes de 7 botdes, ajuste manual WIDTH (b)

8-botdes de pressdo, manual DIAMETER (d) configuragdo

Botdo 9-Push, pneu de carro e deslocamento de pneu de caminhdo
Botdo 10-Push, configuragdo de parada de emergéncia

Botdo 11-Push, comego da maquina

Botdo 12-Push, balanceamento de modo de deslocamento

Botdo 13-Push, recalcular valor de desequilibrio ou tecla para combinagdo de fungdes
Botdo de 14-Push, desequilibrio real quantidade displa

NOTA: Use apenas os dedos para pressionar os botdes. Nunca use pingas de contrapeso ou outros objetos pontiagudos para pressionar os botdes.




5.2 Introdugdo das teclas de fun¢do de combinagao

R] + [START]: botdes de pressdo para auto-calibragdo

R] + [F]: botdes de pressdo para autoverificagdo

STOP] + [a /] + [a 1°]: botdes para mudanga de grama e onga
STOP] + [F]: botGes de pressdo para configuragdo da maquina

6. Instalando e desmontando a roda

6.1 Verificando o volante

A roda deve estar limpa, sem areia ou po, e remover todas as contrapesos da roda. Verifique a pressdo dos pneus até o valor nominal.
Verifique se o plano de posicionamento do aro e os furos de montagem estao deformados.

6.2 Instalando o volante

6.2.1 Selecione o mais adequado no furo central do pneu do cone;

6.2.2 Figura 6-1, instale a roda e o cone no eixo principal, aperte os manipulos e certifique-se cone pode pressionar a roda firmemente.
Depois de fixar a roda firmemente, a operagdo de balanceamento pode ser realizado.

6.2.3 A Figura 6-2, ao equilibrar os pneus do caminhdo, instala um flange com didametro maior que o aro tamanho central do furo, ao eixo
principal, levante o pneu levantando o dispositivo, instale o pneu ao eixo principal, coloque um cone adequado e aperte o pneu
com a porca de liberagdo rapida.

6.3 Desmontando a Roda

6.3.1 Desmontar o grampo rapido
6.3.2 Levante a roda e retire-a do eixo principal.

3

3
| 2

Figura 6-1 Figura 6-2

Nota: Nao deslize a roda no eixo principal para evitar que o eixo principal se instalacdo e desmontagem da roda

7. Os métodos de entrada de dados do aro e a operagdo do balango da roda
7.1 O estado de ativagao da maquina
Depois que a maquina é ligada, inicia a inicializagdo automaticamente. A inicializagdo serd concluida apds dois segundos. Entdo a

maquina entra em dinamica normal (contrapesos de fixagdo no plano de corregdo do lado de ambos os lados do aro) automaticamente

(Figura 7-1), pronto para dados de entrada do aro.

-d-/ | 80

Figura 7-1

7.2 Dados do método de entrada da roda e operag¢ao de balanceamento da roda para dindmica normalmente modo de

equilibrio.




7.2.1 Ap6s a maquina ser ligada, ela entra no modo de balango normal

7.2.2 Dados de entrada do aro

Figura 7-2

Mova a escala de medida, puxe a cabega da régua até a borda do aro dentro (Figura 7-2), e obtenha a leitura do valor “a” indicado pela régua, depois

coloque a régua de volta. Pressione [a /] ou [a ] para valor de entrada "a".

7.2.3 Dados de entrada da largura do aro

Obtenha o valor de largura indicado no aro ou medido pela régua e pressione as teclas [b {/] ou [b "] para introduzir o valor "b".

7.2.4 Dados de entrada do didmetro da jante.

Obtenha o valor do didmetro indicado no aro ou medido pela régua e pressione [d {,] ou [d ] tecla para introduzir o valor “d”.

7.2.5 Processo de operacdo do modo de equilibrio dindmico normal

Dados de entrada do aro, estabelecer capa de protegdo, pressione a tecla START para fazer roda girar. Depois de parar, ambos os LEDs dos lados
mostram um peso de desequilibrio entre os dois lados.

Gire lentamente a roda. Quando as luzes indicadoras de posigdo interna (figura 5-1 (1)) estdo todas contrapeso correspondente, mostrando pelos LEDs
do lado esquerdo, na posigdo de 12 horas dentro do aro (figura 7-3). Volte a girar a roda lentamente. Quando luzes indicadoras de posigdo externa
(figura 5-1 (2)) estdo todas ligadas, contrapeso correspondente, mostrado pelo LED do lado direito exibe, na posi¢do de 12 horas do lado de fora da
borda (figura 7-4). Entdo deite protegdo cap0 e pressione a tecla START para fazer a roda girar. Depois de parar, ambos os displays LED laterais mostram

"0". O processo de balanceamento esta concluido.
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Figura 7-3

7.3 0O método de entrada de dados do modo ALU-1 e o processo de operag¢do de balanceamento

Siga 7.2 para inserir dados do aro. Pressione a tecla F para fazer a luz indicadora ALU-1, de modo a roda de balango no modo ALU-1.

AL

— Figura 7-5

Dados de entrada do aro, estabelecer capa de protegdo, pressione a tecla START, gire a roda. Depois de parar, Ambas as telas LED mostram um peso
desequilibrado entre os dois lados. Gire lentamente a roda. Quando as luzes indicadoras de posi¢do interna (figura 5-1 (1)) estdo todas acesas,
contrapeso, mostrando pelos displays de LED do lado esquerdo, na posigdo de 12 horas no interior do aro (figura 7-5). Volte a girar a roda lentamente.
Quando luzes indicadoras de posigdo externa (figura 5-1 (2)) estdo todos ligados, contrapeso correspondente, mostrando por LEDs no lado direito, em




12 posigdo do reldgio na parte externa da borda (figura 7-5). Em seguida, deite o capd de protegdo e pressione Tecla START para fazer a roda girar.
Depois de parar, os dois visores LED laterais mostram "0". Equilibrar processo esta concluido.

7.4 O método de entrada de dados do modo de balanceamento ALU-2 e operagédo do balango da roda processo

Siga 7.2 para inserir os dados do aro, pressione a tecla F para acender o indicador ALU-2. Entdo roda pode ser balanceada no modo ALU-2.

ALU 2

Figura 7-6

Dados de entrada do aro, estabelecer capa de protegdo, pressione a tecla START, gire a roda. Depois de parar, Ambas as telas LED mostram um peso
desequilibrado entre os dois lados. Gire lentamente a roda.

Quando as luzes indicadoras de posigdo interna (figura 5-1 (1)) estdo todas acesas, contrapeso, mostrando pelos displays de LED do lado esquerdo, na
posigdo de 12 horas no interior do aro (figura 7-6). Volte a girar a roda lentamente. Quando luzes indicadoras de posigdo externa (figura 5-1 (2))

estdo todos ligados, contrapeso correspondente, mostrando por LEDs no lado direito, em 12 posicdo do reldgio na parte externa da borda (figura 7-6).
Em seguida, deite o cap6 de protegdo e pressione Tecla START para fazer a roda girar. Depois de parar, os dois visores LED laterais mostram "0".
Equilibrar processo esta concluido

7.5 O método de entrada de dados do modo de balanceamento ALU-3 e operagdo de balanceamento da roda processo

Siga 7.2 para inserir os dados da roda, pressione a tecla F para fazer a luz indicadora ALU-3 acender roda pode ser balanceada no modo ALU-3.

ALUZ

Figura 7-7

Gire lentamente a roda. Quando as luzes indicadoras de posi¢do interna (figura 5-1 (1)) estdo todas contrapeso correspondente, mostrando pelos LEDs
do lado esquerdo, na posigdo de 12 horas dentro do aro (figura 7-7). Volte a girar a roda lentamente. Quando luzes indicadoras de posi¢do externa
(figura 5-1 (2)) estdo todas ligadas, contrapeso correspondente, mostrado pelo LED do lado direito exibe, na posigdo de 12 horas do lado de fora da
borda (figura 7-7). Entdo deite protegdo cap0 e pressione a tecla START para fazer a roda girar. Depois de parar, ambos os displays LED laterais mostram
"0". O processo de balanceamento esta concluido.

7.6 Processo de operagio do equilibrio estatico (S)

O modo S sé é adequado para o aro, no qual o contrapeso pode ser cortado no meio posi¢cdo, como a borda da motocicleta. No modo normal, mega o
diametro “d” da posigdo com contrapeso (figura7-10), depois pressione [d +] ou [d-] para introduzir o valor “d”. (O valor “a” e o valor “b” podem ser
aleatérios valor). Pressione [F] para entrar no modo S.

-
Figura 7-10

Insira os dados do aro, coloque o cap0 de protegdo, pressione a tecla START para girar a roda.

Apds a parada, o display do lado esquerdo mostra ST, o display do lado direito mostra a quantidade de desequilibrio (figura7-11). Gire lentamente a
roda. Quando na posigdo interior indica luzes (figura 5-1 (1)) e as luzes indicadoras de posi¢do externa (figura 5-1 (2)) estdo todas acesas

contrapeso, mostrando displays de LED, na posigdo de 12 horas na borda (figura 7-10). Deitar Para baixo o cap0 de protegdo, pressione a tecla START
para girar a roda. Depois de parar, os displays LED mostram "0". O processo de balanceamento estd concluido.
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Figura 7-11

7.7 Funcgao de recalculo
Antes do teste do equilibrio da roda, as vezes a entrada de dados atuais da borda é esquecida.
Vocé pode inserir a data do aro apds o teste de equilibrio da roda. Ndo ha necessidade de pressionar a tecla START. Apenas pressione a tecla de

recélculo (R), o sistema seguira novos dados do aro para calcular o desequilibrio montante. Pressione a tecla R contra a interface que atualmente mostra
o valor do desequilibrio, atualmente os dados do aro da entrada podem ser verificados.

8. A auto-calibragao do balanceador dinamico

A auto-calibragdo do balanceador dindmico foi concluida antes de sair da fabrica. Mas o sistema parametro pode variar devido ao transporte de longa
distancia ou uso a longo prazo, o que pode erro. Portanto, os usuarios podem fazer a auto-calibragdo ap6s um periodo de tempo.
O processo é o seguinte:

8.1 Ligue a maquina. Apds a inicializagdo (figura 8-1), instale um tamanho médio e roda comparativamente balanceada na qual o
contrapeso pode ser cortado. Entdo siga o passo 7.2 dados de entrada do aro;

8.2 Pressione a tecla R e a tecla START, (figura 8-1), deite o capd de protecdo, pressione a tecla START para o préximo passo, pressione a

CAL) CAL

Figura 8-1

8.3 Apos a parada do eixo principal (figura 8-2), abra a tampa de proteg&o, prenda um pedago de 100 gramas contrapeso em qualquer lugar
fora do aro, deite o capd de protegdo, pressione INICIAR tecla para o préximo passo, pressione a tecla STOP para sair;
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Figura 8-2

8.4 Apos a parada do eixo principal (figura 8-3), a auto-calibragdo estd completa. Desmontar a roda e depois balancer esta pronto para

LAL End

Figura 8-3

OBS : No processo de auto-calibragdao, os dados do aro para entrada devem
estar corretos. O contrapeso de 100 gramas deve ser preciso. Caso contrario, o
resultado da auto-calibragdo estaja errado. E a auto-calibracdo errada fara a
precisao da medida do balanceador declinio.




9. Operagao de conversao de gram-oz
Esta operagdo para conversdo de contrapeso do maund (grama-0z).

9.1 Pressione as teclas [STOP], [a 1] e [a {/ ], conforme a figura 9-1, denotando atualmente maund é grama;

Unt| Gr

Figura 9-1

9.2 Pressione atecla[b 1] ou [b '], como mostra a figura 9-2, indicando que o valor atual é Oz;
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Figura 9-2

9.3 Pressione atecla [b 1] ou [b {'] novamente para mudar a escala entre gramae Oz;
9.4 Pressione a tecla [a 4] para salvar a configurag3o e sair. A configuragdo ainda permanece ap6s o desligamento.

10. Configura¢6es da maquina
10.1 Configuragdo da fungao de tom de tecla
Esta fungdo pode ativar ou desativar o tom da tecla. Quando a fungdo estd ativada, o sistema fara um som "di" para cada vez que pressionar a tecla. Se a
fungdo estiver desligada, ndo havera som para a tecla pressione. Pressione as teclas STOP e F (figura 10-1), o display do lado direito mostra ON, a fungdo

denotando é em. O display do lado direito mostra OFF, denotando a fung3o off. Pressione a tecla [b ] ou [b {/] para mudar entre “ON” e “OFF”.
Pressione a tecla [a /] para salvar as configurag®es e entrar na proxima etapa ;

SP, | On.

Figura 10-1

10.2 Configuragées de brilho do monitor de exibigao
Esta fungdo permitira definir o brilho da tela conforme o ambiente e a necessidade do usuario;
Siga 10.1 para pressionar [a /1] para entrar na configuragdo (figura 10-2), o display do lado direito mostra nivel de brilho. Totalmente ha 8 niveis. O nivel

1 é mais fraco e o nivel 8 é mais brilhante. Padrdo o nivel é 4. Pressione a tecla [b 1] ou [b /] para selecionar o nivel de brilho. Pressione a tecla [a 1]
para salvar configuragdes e digite o préximo passo;
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Figura 10-2




10.3 Operagao de conversdo INCH e MM
0Os dados na maioria das jantes sdo da unidade INCH. Se a unidade for MM, a unidade de comprimento do sistema pode ser definida como MILIMETROS.
Antes da configuragdo da unidade, se o valor exibido for fragdo, a unidade atual é INCH. Se o valor exibido é um nimero inteiro, a unidade atual é MM.

A unidade de comprimento padrdo do sistema é INCH. Configuracdo da unidade ndo serd manter permaneceu apos o desligamento.

Siga 10.2 para pressionar [a *] para entrar na configuragdo (figura 10-3). O display do lado direito mostra ON,denotando unidade é INCH. O display do
lado direito mostra OFF, indicando que a unidade é MM. Pressione [b ] ou [b  ]para deslocar a configuragdo entre ON e OFF. Pressione [a *] para

inH On

Figura 10-3

salvar a configuragdo e sair ;

11. Fungdo de auto teste da maquina
Esta fungdo é para verificar se varios sinais de entrada estdo ok ou ndo, e fornece para analise de erros.
11.1 LED e luz indicadora de verificagdo

Pressione as teclas R e F, todos os LEDs e luzes indicadoras piscardo. Esta fungdo é para verificar LEDs de falha ou luzes indicadoras. Pressione a tecla
[STOP] para sair. Entdo exiba figura 11-1 e introduza a verificagdo do sensor de posigdo. Pressione [SATOP] para sair

11.2 Verificagado do sinal do sensor de posi¢ao
Esta funcgdo serve para verificar se o sensor de posi¢do, o eixo principal e o circuito da placa principal estdo ok ou ndo. Como na figura 11-1, gire

lentamente o eixo principal, o valor exibido nos LEDs do lado direito deve mudar. Aumenta o valor para o giro no sentido horario e diminui para. volta
no sentido anti-horario. Normalmente, o valor muda de 0 a 63. Pressione a tecla [a "], insira o sensor piezoelétrico verificagdo. Pressione a tecla [STOP]

POS.

Figura 11-1

11.3 Verificagdo do sinal do sensor piezoelétrico
Esta fungdo é para verificar se o sensor piezoelétrico, processamento de sinal da placa principal circuito e energia estdo ok ou nao.

Siga 11.2 para pressionar a tecla [a ] para entrar (figura 11-2). Em seguida, pressione suavemente o eixo principal.
Normalmente, os valores nos dois lados dos LEDs serdo alterados. Pressione a tecla [a 1] para sair.
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Figura 11-2

12. Proteg¢ao de Segurancga e Resolugao de Problemas

12.1 Protecdo de seguranga
Na circunstancia de operagdo, se a maquina ndo operar normalmente, pressione Tecla STOP, a roda giratdria parara imediatamente, mostrara OFF.

12.2 Resolugdo de problemas




1221 Pressione a tecla START, o eixo principal ndo gira, o display LED mostra Err-1-. por favor, verifique motor, placa de alimentagdo,
placa de computador e conexdes de cabos;

1222 Pressione a tecla START, gire o eixo principal, o display de LED mostra Err-1-. por favor, verifique sensor de posigdo, placa de
computador e conexdes de cabos;

12.2.3 Se o eixo principal ainda gira por um longo tempo sem frear apds o término do teste de equilibrio, por favor, verifique a
resisténcia do freio, placa de alimentagdo, placa de computador e cabo conexdes;

1224 Power on maquina e sem display, por favor, verifique se o poder swich indicando a luz estd piscando. Se ndo, é o problema da
fonte de alimentagdo. Caso contrario, verifique o placa de alimentagdo, placa de computador e conex&es de cabos;

12.2.5 Normalmente, o problema de precisdo ndo é causado pela maquina balanceadora. E provavel por causa da instalagdo incorreta da
roda, ou do contrapeso impreciso ou impreciso contrapeso de 100 gramas para auto-calibragdo de balango. Por favor, reserve o contrapeso
de 100 gramas equipado original, que é para auto-calibragdo so.

12.2.6 Instabilidade e baixa repetibilidade dos dados geralmente ndo s3o causadas pelo balanceador maquina. E provavelmente por
causa da instalagdo errada da roda, ou n3o firme ou nivelada ch3o. Por favor, conserte a maquina com parafusos de ancoragem. As vezes nio
ha terra conectada fio pode causar esse fenémeno.

12.2.7 Se adicionar pesos muitas vezes, o pneu ainda ndo pode ser equilibrado, é possivel que o operador encontrou a correta posi¢ao
desequilibrada e os pesos ndo foram adicionados a posigdo correta. Siga as instrugBes para fazer a auto-calibragdo uma vez. Se ainda ndo
pode resolver o problema, verifique-o da seguinte forma: 1) abaixe o protetor cobrir, ligue a maquina para testar o pneu; 2) gire o pneu
lentamente com a mdo, para encontrar o posicdo lateral desequilibrada; 3) adicione um peso de 100g na posi¢do lateral do aro (12 posigdo
do reldgio); iniciar a maquina para testar o pneu, girar pneu com a mao lentamente, para encontrar a posi¢do lateral desequilibrada;
verifique se a posigdo do peso de 100g esta no posicdo de 6 horas (a posigdo inferior); Se ndo, isso significa que os parametros do maquina

mudou, entre em contato com o revendedor ou fabricante para resolvé-lo.

Dica: Método direto para verificar precisido: Entre com os dados certos da roda (valores a. b. d.),
consulte instru¢oes para fazer a auto calibragdo, pressione a tecla START para iniciar a operagdo
de balanceamento, anote os dados da primeira vez, fixe o contrapeso de 100 gramas no aro de
fora da roda (quando a luz do indicador de fora acender estd na posicdao zénite), pressione
novamente a tecla START para acionar a operacdao de balanceamento, estes dados do visor de
fora em adi¢do aos dados da primeira vez, devem totalizar o valor de 1002, gire lentamente a
roda, quando todas as luzes de fora acenderem, verifique se o contrapeso de 100 gramas esta na
posicdo 6 horas, se nao for no peso de 100 gramas ou se o contrapeso de 100 gramas nado estd na
posicao de 6 horas, é indicagdo de que a precisdo da balanceadora esta com problema, se a
quantia é 100 gramas, siga o0 mesmo método para verificar o lado de dentro, verifique se a
quantia é de 100 gramas e se fica na posi¢ao de 6 horas.

13. Manutengao
13.1 A manutengado diaria por nao profissionais
Antes da manutencdo, desligue a fonte de alimentagdo.

13.1.1 Ajuste a tensdo da correia.
13.1.1.1 Desmonte a tampa superior;

13.1.1.2 Desparafuse o parafuso do motor, mova o motor até que a tensdo da correia seja adequada, e pressione enfaticamente

o cinto para baixo cerca de 4 mm;
13.1.1.3 Parafuso do motor de parafuso e instale a tampa superior.
13.1.2 Verifique se os fios da parte elétrica se conectam sdo confidveis.
13.1.3 Verifique se o parafuso do eixo principal esta solto.
13.1.3.1 A porca de travamento ndo pode fixar a roda no eixo principal.
13.1.3.2 Use uma chave sextavada para apertar o parafuso do eixo principal.




13.2 A manutengao por profissionais
Os profissionais devem ser dos fornecedores de maquinas.

13.2.1Se a quantidade de desequilibrio da roda testada tiver um erro dbvio (a quantidade é muito grande) e pode ser melhorado apés a
auto-calibragdo, prova o parametro no maquina mudou e precisa de profissionais para corrigi-lo.
13.2.2 A substituicdo eo ajuste do sensor de pressdo devem ser operados por profissionais de acordo com os seguintes métodos:

1. Desaparafuse as porcas n? 1, 2,3,4,5.

2. Desmonte o sensor e o parafuso prisioneiro.

3. Substitua No.6, 7 os componentes do sensor.

4. Instale o sensor e o parafuso de acordo com a Figura 12-1. (Prestar atengdo a dire¢do do sensor.)
5. Aparafuse a porca n2 1 enfaticamente.

6. Parafuse a porca No.2 para fazer o eixo principal e o flanco do gabinete verticais,

e, em seguida, enfie a porca No.3.

7. Aparafuse a porca No.4 (ndo tdo enfaticamente), depois aperte a porca No.5.

13.2.3 A substituicdo da placa de circuitos e seus componentes deve ser operada por profissionais.

2 (Porca)
6 (Sensor)

1 (Porca)

Eixo Horizontal | 1=

3 (Porca) )

7 (Sensor)

|
4 (Porca) 5 (Porca)

Eixo vertical




14. Diagrama da disposi¢dao da fonte de alimentagao

14.1 Diagrama de layout de 220V

........................................................................................

14.2 Diagrama de layout de 380V

Power board




15. Tabela de coédigos de problemas e erros

Quando o balanceador exibir a dica de erro, por favor, consulte a tabela abaixo para resolugdo de problemas:

Codigo Significado Causa Solucdo
Er 1 Eixo principal ndo | 1. falha na placa-mée 1. trocar a placa-méae
gira ou ndo tem 2. conexao peg sem contato 2. verificar as conexdes do
nenhum sinal de cabo
rotacéo
Emr 2 Velocidade de 1. falha do sensor de posicéo 1. trocar o sensor de posicao
rotacéo baixa 2_Roda sem impacto ou peso muito | 2. repetir o impacto da roda
leve 3. trocar a placa-mée
3. falha na placa-méae
Er 3 Erro de calculo Quantidade de desbalanceamento Repetir a auto calibracdo ou
além do alcance do calculo trocar a placa-mae
Er 4 Rotacao para tras | 1. falha no sensor de posicéo 1. trocar o sensor de posicao
do eixo principal | 2. falha na placa-mae 2. trocar a placa-mée
Er 6 Sinal do sensor 1. falha na placa da fonte de 1. trocar a placa da fonte de
do circuito de alimentacéo alimentacéao
transacionar ndo | 2. falha na placa-méae 2. trocar a placa-mée
funciona
Emr 7 Perda de dados 1. falha na auto calibracao 1. Repetir a auto calibracao
armazenados 2_falha na placa-mée 2. trocar a placa-mée
Er & Falha na memdaria | 1. ndo fixou 100 gramas no aro 1.Seguir corretamente o

de auto
calibracéo

durante a auto calibracéo

2. falha na placa da fonte de
alimentacéo

3. falha na placa-méae

4. falha no sensor de pressao
5. conexao peg sem contato

método de auto calibracéao

2 trocar a placa de fonte de
alimentacao

3. trocar a placa-mae

4 trocar o sensor de presséo
S.verificar as conexbes do
cabo




16. Esquema Expandido
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TERMO DE GARANTIA
PRODUTO:

Este produto é garantido pela Maquinas Ribeiro, pelo periodo de 12 meses, incluida a garantia legal, contra
defeitos de fabricagao, contados a partir data de emissao da Nota Fiscal.

A garantia extingue-se automaticamente ao término dos prazos mencionados neste termo.
Esta garantia € valida desde que os produtos tenham sido utilizados conforme orientagdes contidas em seus
manuais de instrugdes e/ou guias de instalacao.

A Garantia compreende todas as intervencgdes técnicas necessarias para o funcionamento do equipamento
nas condi¢cdes previstas em suas especificagdes técnicas. Entende-se por perfeito funcionamento quando,
apoés atendimento, o equipamento estiver operacional conforme descrito em especificagées técnicas.
Somente um técnico autorizado pela empresa esta habilitado a reparar defeitos cobertos pela garantia,
mediante comunicagao.

A garantia concedida ndo cobre falhas no funcionamento dos produtos decorrentes de uso inadequado, ou
seja, em desacordo com as instrugdes e/ou recomendacgdes de uso contidas no manual bem como produtos
ou pecas que tenham sido danificados em consequéncia de remogao ou manuseio por pessoas nao
autorizadas ou fatos decorrentes de forgcas da natureza, tais como raios, chuvas, inundacgdes, etc.

A GARANTIA FICA AUTOMATICAMENTE INVALIDADA NAS SEGUINTES HIPOTESES:

a) Na utilizacao do produto quando nao forem observadas as especificacbes e recomendagoes de uso;

b) O produto tiver sofrido alteragdes, modificacdes estéticas e/ou funcionais, bem como tiver sido realizado
conserto por pessoa ou entidades nao credenciadas/autorizadas pela empresa.

¢) Negligéncia ou impericia, vandalismo ou imprudéncia;

d) Ligacao invertida do equipamento;

e) Danos por falta de manutencao preventiva descritas no manual do equipamento.

f) Os defeitos forem provocados pela utilizagcdo de material ou pegas fora das especificagdes.

g) O reparo ou a substituicao de parte do equipamento ndo prorroga nem interrompe o prazo da garantia
definido neste instrumento.

MAQUINAS
RIBEIRO

Alameda Santa Filomena, 1300 - Ressaca - Atibaia/SP

114412-0045 | 114402-3480 | 114402-6947
www.maquinasribeiro.com.br
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TERMO DE GARANTIA

PRODUTO:

Este produto é garantido pela Máquinas Ribeiro, pelo período de 12 meses, incluída a garantia legal, contra defeitos de fabricação, contados a partir data de emissão da Nota Fiscal.

A garantia extingue-se automaticamente ao término dos prazos mencionados neste termo.
Esta garantia é válida desde que os produtos tenham sido utilizados conforme orientações contidas em seus manuais de instruções e/ou guias de instalação. 

A Garantia compreende todas as intervenções técnicas necessárias para o funcionamento do equipamento nas condições previstas em suas especificações técnicas. Entende-se por perfeito funcionamento quando, após atendimento, o equipamento estiver operacional conforme descrito em especificações técnicas.
Somente um técnico autorizado pela empresa está habilitado a reparar defeitos cobertos pela garantia, mediante comunicação.

A garantia concedida não cobre falhas no funcionamento dos produtos decorrentes de uso inadequado, ou seja, em desacordo com as instruções e/ou recomendações de uso contidas no manual bem como produtos ou peças que tenham sido danificados em consequência de remoção ou manuseio por pessoas não autorizadas ou fatos decorrentes de forças da natureza, tais como raios, chuvas, inundações, etc. 

A GARANTIA FICA AUTOMATICAMENTE INVALIDADA NAS SEGUINTES HIPÓTESES:

a) Na utilização do produto quando não forem observadas as especificações e recomendações de uso;
b) O produto tiver sofrido alterações, modificações estéticas e/ou funcionais, bem como tiver sido realizado conserto por pessoa ou entidades não credenciadas/autorizadas pela empresa. 
c) Negligência ou imperícia, vandalismo ou imprudência;
d) Ligação invertida do equipamento;
e) Danos por falta de manutenção preventiva descritas no manual do equipamento.
f) Os defeitos forem provocados pela utilização de material ou peças fora das especificações.
g) O reparo ou a substituição de parte do equipamento não prorroga nem interrompe o prazo da garantia definido neste instrumento.


